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+ Umformprozess ,ECAP” [Equal Channel Angular Pressing]

Projektinhalt war die grundlegende Studie des ECAP
Umformprozesses, bei dem solides Titan in einem
Rohrknie bei gleich bleibendem Querschnitt durch
ein 90° bzw. 45° Knie gepresst wird.

In dieser Vorstudie wurde anhand von vereinfachten
Modellen zuerst der numerische Aufwand flir eine
derartige Analyse ermittelt.

In der Folge wurde berechnet, welchen Lasten das
Werkzeug ausgesetzt wird und wie gleichférmig das
erzeugte Werkstlick verformt wurde.
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ABAQUS/Standard 6.2-3

Job
ODB: xspd-90-rate-005-thin-long.odb

Step: Step-1

Increment 1180: Step Time = 20.78

Primary Var: PEEQ

Deformed var: U Deformation Scale Factor: +1.000e+00

Job
ODB: xspd-135-rate-thin-long-005-rund.odb ABAQUS/Stand
1

Step: Step-1

Increment  1060: Step Time = 22.26

Primary Var: PEE

Deformed Var: U Deformation Scale Factor: +1.000e+00
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Plastische Vergleichsdehnung
beim 90° Werkzeug

Plastische Vergleichsdehnung
beim 135° Werkzeug
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